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ABSTRAK  

 

 

PT.PP II merupakan perusahaan manufaktur di bidang packaging ( kemasan ). 

Produk yang di hasilkan yaitu mulai dari produk packaging ( kemasan ) makanan, 

minuman, kertas kado dan box barbie. Terdapat masalah saat ini yaitu pada 

department printing pada mesin cetak offsite. Departement printing merupakan 

bagian proses dari mencetak kemasan . Pada saat bulan Januari hingga Agustus 

2022 terdapat masalah yang terjadi pada mesin cetak offsite yakni printing warna 

tidak standar. Masalah tersebut disebabkan karena tidak adanya kontrol pada setiap 

bagian di dalam mesin yang mengakibatkan terjadinya kelolosan yakni pada  

diameter karet roll mesin yang sudah mengecil. Selanjutkan akan dilakukan 

perbaikan pada department printing menggunakan Define-Measure-Analyze-

Improve-Cotrol ( DMAIC ). Dengan menggunakan metode DMAIC bertujuan 

untuk mengurangi tingkat reject  pada printing warna tidak standar. Reject produk 

dengan katergori printing warna tidak standar pada periode Januari s/d Agustus 

2022 dengan rata-rata sebesar 0.68 %. Setelah dilakukan perbaikan dengan 

beberapa faktor rejct produk printing warna tidak standar telah menurun pada 

periode Maret s/d Mei 2023 sebesar 0.44 %. Dengan tingkat penurunan sebesar 0.24 

%. 
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